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Le present rapport est le rapport d'examen preiiminaire international, etabli par I 'administration charqee de I'examen 
preiiminaire international en vertu de I'article 35 et transmis au deposant conformement a I Article 36 
Ce RAPPORT comprend 5 feuilles, y compris la presente feuille de couverture. 
Ce rapport est accompagne d'ANNEXES, qui comprennent : 

a. IS un total de (envoyees au deposant et au Bureau international) 1 feuilles, definies comme suit : 

M Ies feuilles de la description, des revendications ou des dessins qui ont ete modifiees et qui servent de base 

S^^SSS£SSXS!^JSl ,M " ica,k,ns au,oris4es "*' la pr4sente 

□ des feuilles qui remplacent des feuilles precedentes, mais dont la presente administration considere au'eiles 
contiennent une modification qui va au-dela de I'expose de I'invention qui figure dans demande 

^iStolrJ q 9 6§P ° S6e ' C ° mme " 6St indlqU§ aU P ° ln ' 4 d " Cadre n ° i etdTns fe cadre 

(envoyees au Bureau international seulement) un total de (preciser le type et le nombre de support(s) 
e)ectron,que(s)) qui contiennent un listage de la ou des sequences ou un ou des toK™™reteffiddpoete 
sous forme dech.ffrab e par ordinateur seulement, comme il est indique dans le cadre supplementaire rS au 
hstage de la ou des sequences (voir Instruction administrative 802) ^uppiemenraire reiatit au 



b. □ 



4. Le present rapport contient des indications et Ies pages correspondantes relatives aux points suivants ; 



M Cadre n° I 

□ Cadre n° 11 

□ Cadre n° III 

□ Cadre n° IV 
Kl Cadre n° V 

□ Cadre n° VI 

□ Cadre n° VII 

□ Cadre n° VIII 



Base de Topinion 
Priorite 

Absence de formulation d'opinion quant a la nouveaute, i'activite inventive et la 
possibilite d'application industrielle 

Absence d'unite de I'invention 

Declaration motivee selon I'article 35(2) quant a la nouveaute, I'activite inventive et la 

possibilite d application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 

Certains documents cites 

Irregularis dans la demande internationale 

Observations relatives a la demande internationale 
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RAPPORT PRELIMINAIRE INTERNATIONAL 
SUR LA BREVETABILITE 



Demande internationale n° 
PCT/FR2005/000556 



Case No. I Base du rapport 



1 . En ce qui concerne la langue, le present rapport est etabli sur la base de la demande internationale dans la 
langue dans laquelle elle a ete deposee, sauf indication contraire donnee sous ce point. 

□ Le present rapport est etabli sur la base de traductions realisees a partir de la langue d'origine dans la 
langue suivante ,qui est la langue d'une traduction remise aux fins de : 

□ la recherche internationale (selon les regies 12.3 et 23.1. b)) 

□ la publication de la demande internationale (selon la regie 12.4) 

□ I'examen preliminaire international (selon la regie 55.2 ou 55.3) 

2. En ce qui concerne les elements* de la demande internationale, le present rapport est etabli sur la base des 
elements suivants (les feuiiles de remplacement qui ont ete remises a i'office recepieur en reponse a une 
invitation faite conformement a I'article 14 sont considerees dans ie present rapport comme n initialement 
deposees" et ne sont pas jointes en annexe au rapport.) : 

Description, Pages 

1-13 telles qu'initialement deposees 
Revendications, No. 

6-1 8 telles qu'initialement deposees 

1-5 recue(s) le 15.09.2005 avec lettre du 06.09.2005 

Dessins, Feuilles 

1/3-3/3 telles qu'initialement deposees 

□ En ce qui concerne un listage de la ou des sequences ou un ou des tableaux y relatifs, voir le cadre 
supplementaire relatif au listage de la ou des sequences. 

3. □ Les modifications ont entraine I'annulation : 

□ de la description, pages 

□ des revendications, nos 

□ des dessins, feuilles/fig. 

□ du listage de la ou des sequences (preciser) : 

□ d'un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des sequences (preciser) : 

4. □ Le present rapport a ete etabli abstraction faite (de certaines) des modifications, qui ont ete considerees 
comme allant au-dela de I'expose de Tinvention tel qu'ii a ete depose, comme il est indique dans le cadre 
supplementaire (regie 70.2.c)). 

□ de la description, pages 

□ des revendications, nos 

□ des dessins, feuilles/fig. 

□ du listage de la ou des sequences (preciser) : 

□ d'un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des sequences (preciser) : 

* Si le cas vise au point 4 s 1 applique, certaines ou toutes ces feuilles peuvent 
etre revetues de la mention "remplace" . 
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Demande Internationale n° 
PCT/FR2005/000556 



nnSfhK ,Y .^ D6c f. ara * fon . m j )tiv ^ f> elon Article 35.2) quant a la nouveaute, l?activite inventive et la 
, possibilrte d?appl»cat»on mdu stnelle; citations et explications a l?appui de cette declaration 



1. Declaration 
Nouveaute 

Activite inventive 



Oui: 

Non: 
Oui: 

„ Non: 
Possibility d'application industrielle Oui: 

Non: 



Revendications 1-18 
Revendications 

Revendications 1-18 

Revendications 

Revendications 1-18 
Revendications 



2. Citations et explications (regie 70.7) : 
voir feuille separee 
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RAPPORT PRELIMINAIRE INTERNATIONAL Demande internationale n° 

SUR LA B R E VETAB I LITE 

(FEUILLE SEPAREE) PCT/FR2005/000556 

SECTION V - Nouveaute et activite inventive (Art. 33(2)-(3) PCT) 

1 . Les amendements deposes par le demandeur semblent satisfaire les exigences de 
I'Article 34(2)(b) PCT. 

2. II est fait reference au document suivant : 

D1 : JP-A-58 0341 80 et abrege PAJ correspondant 

3. Revendication 1 independante de procede 

D1 divulgue un procede de fabrication en continu d'une bande en acier inoxydable 
comprenant les etapes suivantes (D1 , abrege, figure 2): 

a) - passage dans un four de recuit (6) comprenant une atmosphere sur-pressurisee 

non-oxydante dans lequel la bande est chauffee et recuite; 

b) - passage dans un dispositif de refroidissement (7) par projection de gaz inerte 

ou reducteur de telle maniere a empecher I'oxydation de la bande en acier 
inoxydable; 

c) - passage dans un bain de sels fondus reducteur (9) de telle maniere a decaper 

la bande; 

d) - projection de gaz inerte en sortie du bain de sels afin de detacher les sels 

adherents; 

e) - refroidissement dans un dispositif de refroidissement (11). 

Par consequent, D1 divulgue toutes les caracteristiques du procede revendique 
excepte que: 

i) - la bande en acier inoxydable est autenitique : 

ii) - la bande presente un aspect de surface mat ayant une brillance inferieum 

a 30 et une rugosite movenn e arithmetique Ra superieure a 0.1 2 microns : 
et 

iii) - le gaz de balayage presente un point de rosee sup4rieur a -lfi°n 
L'objet de la revendication 1 est done nouveau. 
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Demande internationale n° 
PCJ/FR2005/000556 



Le probleme resolu par les caracteristiques differentes est de fournir un procede 
alternatif pour I'obtention d'une bande en acier inoxydable d'aspect de surface mat. 

Comme aucun des documents anterieurs disponibles ne divulgue ou ne rend evident 
les caracteristiques differentes de telle facon que le probleme soit resolu, I'objet de la 
revendication 1 est considere comme inventif. 

4. Revendication 2-1 8 dependantes de procede 

Les revendications 2-1 8 dependent de la revendication 1 et satisfont done egalement 
aux exigences de nouveaute et d'activite inventive definis aux Articles 33(2)-(3) PCT. 
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REVINDICATIONS 



1. Procede de fabrication en continu d'une bande en acier inoxydable 
austenitique (3) presentant un aspect de surface mat ayant une brillance 
5 inferieure a 30 et une rugosite moyenne arithmetique Ra superieure a 

0, 1 2 pm, de type recuit-decape, comprenant les etapes consistant a : 
- faire subir un iraitement thermique a une bande en acier inoxydable 
austenitique (3) laminee a froid, dans un four de recuit briliant (1) a 
I'interieur duquel circule un gaz de balayage choisi parmi les gaz 
io neutres ou reducteurs, presentant un point de rosee superieur a -15 

°C, ledit gaz de balayage comprenant eventuellement moins de 1 % 
en volume d'oxygene ou moins de 1 % en volume d'air, ledit 
traitement thermique comprenant une phase de chauffage a une 
Vitesse de chauffage VI, une phase de maintien a une temperature T 
is et pendant un temps de maintien M, suivi d'une phase de 

refroidissement a une Vitesse de refroidissement V2, pour obtenir une 
bande (3) couverte d'une couche d'oxyde, et 
- a decaper la bande (3) ayant subi le traitement thermique, a I'aide 
d'une solution de decapage acide adaptee pour eliminer 
20 complement ladite couche d'oxyde en fonction de son epaisseur et 

sa nature. 

2. Proced6 selon la revendication 1, caracterise en ce que le point de rosee 
dudit gaz de balayage est compris entre -10 et 30 °C. 

3. Procede selon la revendication 2, caracterise en ce que le point de rosee 
25 est compris entre -5 et 1 0 °C. 

4. Procede selon I'une quelconque des revendications 1 a 3, caracterise en 
ce que ledit gaz de balayage est choisi parmi I'argon, I'hydrogene, I'azote 
et leurs melanges. 

5. Procede selon I'une quelconque des revendications 1 a 4, caracterise en 
30 ce que le traitement thermique de la bande (3) est realise a une Vitesse 

V1 superieure a 10°C/s, une temperature T comprise entre 1050 et 
1150°C, un temps de maintien M compris entre 1 s et 120 s, et un 
refroidissement de ladite bande (3) a une Vitesse V2 superieure a 10°C/s 
jusqu'a une temperature inferieure ou egale a 200°C. 
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